
La machine de découpe CNC de bureau T-3015 est un équipement moderne de découpe intégré.

économiques. Cette machine est économique et est appréciée par les entreprises.

Applications:

    Construction navale

    Construction de ponts

    Moto

    Structure en acier

    Industrie chimique et autres

        industries
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MACHINE DE DÉCOUPE AU PLASMA CNC,
MODÈLE DE TABLE
MPCUT T-3015
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Cadre de portique  

Roulettes  

  Bille roulante

Ensemble de dispositif de levage  

Ensemble de torche de découpe  

  Rail de guidage longitudinal

  Support de rail longitudinal 

Nom de la pièce:
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Principaux paramètres techniques:
Tension d'entrée nominale AC 220V (50/60Hz)

Puissance nominale 400W

Écran led 7 pouces

Langues

 Plage de découpe effective 1500 x 3015 mm

Vitesse à vide: 0 4000mm/min

Vitesse de découpe: 50 750mm/min

Pression d’oxygène

Gaz Optionnel

Pression du gaz Maximum 

Vitesse de découpe au plasma Salon le plasma

2000 mm

Longueur du rail de guidage longitudinal 3730 mm

690 kg

(avec accessoires) 875 kg

3800 x 2300 x 1500 mm
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Caractéristiques du produit:

Description du système (Introduction) 

1. Le système SF-2100C est spécialement conçu pour les machines de 

-

tance aux interférences plasma et aux surtensions causées par la 

foudre. 

2. Une fonction de compensation de fente est fournie pour détecter si 

partir du point d'arrêt. 

pour l'opération. 

5. Une fonction spéciale de traitement des petits segments de ligne est 

-

ment utilisé dans la découpe de métal et les adv…

 La programmation et l'ordonnancement de la machine sont simples et elle peut être utilisée pour la programmation 

-

généré directement.

Flamme de découpe Découpe au plasma

Cette clé USB est un dongle
(elle ne peut pas être utilisée pour

la fonction de stockage).
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-

USB

-

 Dispositif de maintien et de levage de la torche de découpe 1. Le dispositif de la torche de découpe est composé du 
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Tampon de pied
Outils note:

Cet accessoire n’est pas
disponible pour la découpe

plasma séparée.

Cordon d’alimentationCorps principal de la machine

Note : Cet accessoire n’est pas
disponible pour la découpe

plasma séparée.

Note : Cet accessoire n’est pas
disponible pour la découpe

plasma séparée.

Buse de coupe

Note : Cet accessoire n’est pas
disponible pour la découpe

plasma séparée.

Logiciel de nesting FastCAM

Boitier de commande

MACHINE DE DéCOUPE CNC MPCUT T-3015
ACCESSOIRES STANDARD DE LA MACHINE

PIÈCE OPTIONNELLE

Groupe électrogène pour découpe plasma

FastCAM Expert Edition
- Matériau -

Buse de découpe à l’acétylène
isobare G02

Busse de découpe au propane
isobare G03

Ensemble d’allumage automatique Porte-torche de découpe plasma,
fil de commande du plasma

Fil haute tension

Pistolet d’allumage Pince pour torche
de découpe plasma

Fil de commande pour
la torche de découpe

plasma

Haute tension
Transformateur

Fly-back

Fil de mise à terre
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Les paramètres techniques de Wellcut

WellCUT-100HD WellCUT-130HD WellCUT-160HD

Tension d’entrée nominale

Courrant d’entrée nominale

Capacité d’entrée nominale

Courrant d sorite nominale

Tension de sortie nominale

Cycle de service nominal

Tension à vide

Classe d’isolation

Épaisseur de perforation
(acier)

thickness(Steel)

épaissuer maximale de
perforation en acier

Plage de pression de l’air
plasma en cours d’utilisation

du chalumeau de coupe

Longueur-largeur-hauteur

Poids

IP21S

3

120V

100% 40

380VDC

30

Class F

16mm

20mm

0.45

L’arc auxiliaire est allumé par une
tension élevée sans contact

L’arc auxiliaire est allumé par une
tension élevée sans contact

L’arc auxiliaire est allumé par une
tension élevée sans contact

L’arc auxiliaire est allumé par une
tension élevée sans contact

615*312*643

55Kg

IP21S

3

132V

100% 40

380VDC

30

Class F

18mm

25mm

0.45

615*312*643

61Kg

IP21S

3

200V

100% 40

380VDC

30

Class F

22mm

30mm

0.45

735*405*920

95Kg

IP21S

3

200V

100% 40

380VDC

30

Class F

25mm

35mm

0.45

735*405*920

105Kg

PRODUITS

Paramètres techniques de la buse de coupe isobare

Buse
de coupe

de coupe

Épaisseur
de coupe

Vitesse
de coupe

Consomation Buse
de coupe

Ouverture

de coupe

Épaisseur
de coupe

Vitesse
de coupe

Propane Propane

Consomation
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